Montageanleitung flr Schutzrosette 1295(-E)-ES SK3

Systemskizze

MONT-1295-ES-SK3 A4

Kartoninhalt/Legende Befestigungsschrauben M6 (abhédngig vom Zylindervorstand)

Nr. Menge Bezeichnung

Zylindervorstand auBen

1 1 Rosettenkdrper

2 3 Distanzringe mit je 1,5 mm zur 8 mm | 9,5 mm | 11 mm | 12,5 mm
Einstellung des Zylindervorstands Schraube Linge Tiirstirke von - bis

3 1 AuBenring (rund/eckig) Bestell-Nr. [mm] [mm]

4 3 Distanzplatten mit je 2,4 mm Stéarke

5 1 Bohrschutzplatte SCHRAUBE ST6X75 75 63-70 | 61,5-68,5 | 60-67 | 58,5-65,5

6 1 Grundplatte innen R R _ _

7 P Verbindungsschrauben M6 SCHRAUBE ST6X80 80 68-75 | 66,5-73,5| 65-72 | 63,5-70,5

8 1 Abdeckrosette innen (rund/eckig) SCHRAUBE ST6X85 85 73-80 | 711,56-785 | 70-77 | 68,5-75,5

9 0 Tirschloss (nicht im Lieferumfang enthalten) SCHRAUBE ST6X100 | 100 | 88-95 | 86,5-93,5 | 85-92 | 83,5-90,5

1. Die Bohrungen (@6-6,5 mm) fiir die M6 Befestigungs- Einbauskizze
schrauben (7) durch das Turblatt ausfihren.
2. Auf der AuBenseite der Tire eine mittige Bohrung

(@50 mm) fur den Rosettenkorper (1) und die Distanzringe 4 Turblattkante Tarblatt
(4) bohren oder frasen. Die Bohrtiefe richtet sich nach der @ Tirschloss
Anzahl der verwendeten Distanzringe (2) zur Regulierung /@>

des Zylindervorstands und betréagt wie folgt: Zylindervorstand
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3. Die Bohrschutzplatte (5) auf das Tirschloss (9) z.B. mit UL L | o ) L | (8)
. " . . 7 72 38 Bohrtiefe 38
einem doppelseitigem Klebeband auBenseitig positions- 3.75
genau anbringen und das Tirschloss montieren. (siei’ne

4. Den Zylinder in das Tirschloss einbauen. Bohrbild auBen Tabelle)  Bohrbild innen
5. Die Grundplatte (6) innen auf das Turblatt setzen und die
Befestigungsschrauben (7) in passender Lange einsetzen.
6. Bei Bedarf die 1 bis 3 Distanzringe (2) mit je 1,5 mm Star-
ke auf dem Rosettenkorper (1) anbringen, um den Zylin-
dervorstand auszugleichen (von 8 bis 12,5 mm mdglich).
7. Den Rosettenkdrper (1) Uber den AuBenring (3) schieben.
8. Alle 3 Distanzplatten (4) Gber die Stitznocken des Roset-
tenkdrpers (1) schieben.
9. Diese AuBenteile in das Bohrloch @50 mm im Turblatt ein-
setzen und mit den Befestigungsschrauben (7) befestigen.
10. Die Abdeckrosette innen (8) auf die Montageplatte innen
(6) aufklippen.
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